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TAMiSEUR COMBINE 

DOMAINE DE L'INVENTION 

La prteente invention vise de fa^on g6ndrale le domaine du tamisage du materiel 
en vrac. 

5 ARTANltraEUR 

11 existe plusieurs technologies pour tamiser les produits organiques en vrac tels les 
teneaux, les composts, les r6sidus de bois, les agrggats, etc. II s'agit des tamis 
rotatifs. des tamis ^toiles, des tamis vibrants. etc. G^6ralement, les tamis rotatifs 
et les tamis ^iles sont t)eaucoup plus performants avec les produits organiques 

10 (teneaux, composts et rteidus de bois) pour I'obtention de petites granulom^tries 
(1/2" et moins, par exemple) d des debits de production 6lev6s (150 verges 
cubes/heure et plus, par exemple). Cependant, ces types de tamis ne sont pas 
compatibles avec des intrants de grandes dimensions oomme des grosses roches, 
des gros morceaux de bois ou des gros morceaux de ciment, car ces derniers 

15 peuvent ais^ent endommager les grillages des tamis rotatifs ou les 6toiles et les 
arbres des tamis 6toiles. 

Par ailleurs, les tamis vibrants ou les grilles vibrantes peuvent accepter de gros 
debris, mais la capacity de production pour I'obtention de petites granulom^tries de 
mat^riaux organiques est limit^e. De plus, les grillages ou les plaques perfor6es 
20 utilise pour tamiser les ma^riaux en vrac dans les tamis vibrants se colmatent 
fadlement lorsque le produit est humide. Par contre, ce type de tamis est efficace 
pour le tamisage des agr6gats. 

Afin d'^vit r I s bris d grillag , plusieurs febricants de tamis rotatifs utilisent une 
grille vibrante placte au-dessus de la reserve de materiel. Cette grille a pour fonction 
25 d' ffectuer un tamisage primaire des intrants d grandes dimensions pour ensuite 
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dinger le produit en vrac, exempt de gros debris, dans le tamis rotatif. Cependant, 
le sens d'6coulement du produit sur la grille vibrante est perpendiculaire d celut de 
la reserve. Cela limlte dramatiquement la longueur disponible pour le tamis ou la 
grille vibrante en raison des dimensions maximales permises pour circuler sur la 
5 route. 

Comme la longueur du tamis vibrant est Iimit6e. la quantity de materiel que Ton peut 
d6verser sur la grille avec une chargeuse ou une excavatrice est r^duite. En effet, 
si la quantity de materiel d6vers6e est trop grande, 11 se produit un 6coulement de 
materiel en vrac au pied du tamis vibrant, car le temps de retention du materiel n'est 
1 0 pas suffisant pour que ie materiel s'6coule compldtement au travers de la grille. De 
plus, les debris de grandes dimensions glissent au pled de la grille vibrante, pr6s de 
Tendroit oCi la chargeuse doit se positionner pour d6charger le materiel sur celle-ci. 
Lop6rateur de la chargeuse doit done nettoyer cette zone ^ intervalles frequents afin 
de pouvoir alimenter la machine de fa9on convenable. 

15 D'autre part, il existe des tamis vibrants dot^s de deux stages de tamisage qui 
peuvent accepter des intrants de grandes dimensions d I'^tage sup6rieur et effectuer 
une selection de granulomStrie precise d I'^tage inf6rieur. Cependant, la capacity de 
production des produits en vrac et la capacity de tamisage des prodults humides 
n'est pas aussi importante avec ce type de tamis qu*avec les tamis 6toiles et les 

20 tamis rotatifs. 

SOMMAIRE DE L'INVENTION 

La pr§sente invention consiste en un tamlseur mobile utilise pour tamtser du materiel 
en vrac comme des terreaux, du compost, des r^sidus de bois. des agr6gats, etc., 
ayant des intrants de grandes dimensions comme des grosses roches, des souches, 
25 des morceaux de ciment t autres r^sidus. 
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La m6thode utilisde consiste d effectuer un tamisage en deux 6tapes distinctes. La 
premi^ 6tape a pour but de retirer les intrants de grandes dimensions d i'aide d'un 
tamis vibrant qui est aliments directement d Taide d'une chargeuse, d'une 
excavatrice ou d'un convoyeur auxiliaire. L'teouiement du materiel dans le tamis 
5 vibrant se fait le long d'un axe paralldle d I'axe d'6coulement du materiel dans la 
reserve, qui est situ6e sous le tamis vibrant, mais dans une direction oppose. Une 
telle disposition du tamis vibrant par rapport au convoyeur de la reserve pemiet 
d'obtenir une longueur de tamis substanttelle comparativement d un tamis vibrant 
dont r^coulement du materiel se fail perpendiculairement ^ I'^ulement du produit 
10 dans la reserve. Comme la capacity de tamisage est principalement fonction de la 
longueur du tamis, cela permet d'atteindre une capacity de production accrue. 

De pr6f6rence, le tamis vibrant est constitu6 d'un 6tage de doigts qui servent de 
medium de tamisage. Le produit d tamiser est d6charg6 directement sur les doigts 
du tamis vibrant et le materiel en vrac passe au travers de ces demiers pour 
1 5 s'accumuler dans une reserve, situ^e sous le tamis vibrant Quant aux gros debris, 
lis restent sur le dessus des doigts et sont d6vers6s d la fin du tamis au bout de la 
machine. 

Un convoyeur situd en dessous de la reserve d'accumulation amdne le materiel 
exempt de gros r6sidus vers la deuxi^me 6tape du processus de tamisage. II peut 
20 s'agir ici d'un tamis 6toiles, d'un tamis rotatif ou d'un tamis vibrant Le tamiseur 
secondaire a pour but d'effectuer une selection de granulom^trie precise et de petite 
dimension du produit en vrac (1/2" et moins, par exemple) d un d^bit de production 
important. 

Le produit fin passe au travers du lit d'6toiles ou des grilles du tamis rotatif ou du 
25 tamis vibrant selon le cas, ou encore, de toute autre grille de foible dimension, et est 
recueilli par un convoyeur qui passe sous le tamis. Ce convoyeur de recouvrement 
de materiel fin s d6charge ensuite dans un convoyeur d'empilement de produit fin. 
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Finaiement, le materiel qui ne passe pas au travers du tamis ou des grilles en 
question se d^charge dans un convoyeur d'empilement de produit moyen. d 
rextr6mlt6 du tamis. 

Aprte le processus de tamisage, le materiel est done classifl^ en trois difr^rentes 
5 piles. La premiere pile contient les ddbris de grandes dimensions et est situ^e d 
I'avant de la machine, d la sortie du tamis vibrant. La seconde pile contient le produit 
de granulom6trie moyenne et est sttude d faw^re de la machine, d la sortie du tamis 
secondaire. Finaiement, la demiSre pile est constitute du produit fin et est localise 
perpendiculairement ^ I'am'dre de la machine. 

1 0 BR^VE DESCRIPTION DES DESSINS 

Les figures suivantes pennettent de mieux comprendre Tinvention. 

Figure 1 : Tamiseur combing en position de transport. Les convoyeurs d'empilement 
de produit fin et moyen sont replite afin de respecter les dimensions maximales de 
hauteur, de longueur et de largeur exig6es par les nonnes routi^res. 

15 Figure 2 : Tamiseur combing vu de face, en position de travail. On peut voir d Tavant 
de la machine Tempiacement du tamis vibrant et de la rteen/e. Vers Tani^re de la 
machine, on aper9oit le tamis secondaire (tamis ^toiies dans ce cas-ci) et les 
convoyeurs d'empilement de materiel. 

Figures 3 : Tamiseur combing vu de dessus, en position de travail. On peut voir la 
20 disposition des diff^rentes piles de materiel. 

DESCRIPTION D'UNE R^LiSATION PR^F^R^E 

Tel que d^crit pr^cMemment, la pr§s nt inv ntion se v ut un tamiseur mobil 
compost d'un tamis primaire et d'un tamis s condaire. Ce tamiseur a pour fonction 
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de classifier, d un d6bit de production 6lev6, des produits en vrac comme des 
terreaux. des composts, des rteidus de bois, des agr^gats. etc.. qui peuvent contenir 
des intrants de grandes diniensions comme des grosses roches. des souches, des 
morceaux de ciments, etc. 

5 Le tamiseur mobile comprend un ensemble d'essieux et de roues, un syst^me de 
suspension, un systdme de freinage, des dispositife de signalisation et un 
m^canisme d'accouplement pour ie transport sur les routes et les autoroutes. d I'aide 
d'un tracteur de semi-remorque. Le tamiseur mobile est confonne aux exigences 
routidres en temie de longueur, de largeur et de hauteur pemiises. La position de 
1 0 transport est illustrte d la figure 1 . 

La portion avant du v^hicule comprend un tamis vibrant situS au-dessus de la 
reserve d'accumulation de materiel (figure 2). Un convoyeur est situd sous la reserve 
pour diriger le materiel de la reserve vers le tamisage secondaire qui se situe vers 
la droite sur les figures. L*§coulement du materiel dans le tamis se fait le long d'un 
1 5 axe A substantiellement parallele ^ I'axe d'^coulement B du materiel dans la r^serye, 
mais dans une direction oppos^e. Cette disposition de T^quipement pemiet 
d'augmenter substantiellement la longueur du tamis tout en respectant les 
dimensions maximales permises par le code de la route. 

Le tamis vibrant comprend un 6tage de doigts afin d'effectuer un tamisage primaire. 

20 L'^tage de doigts est compost de plusieurs sections de doigts dispos6es en cascade 
afin de cr6er un effet de brassage. Le materiel d tamiser est d6charg6 directement 
d rentr^e du tamis, sur les premieres sections de doigts. Le tamis vibrant a pour 
fonction d'emp§cher les intrants de grandes dimensions comme les grosses roches. 
les souches. les morceaux de ciment et autres r6sidus (ayant une longueur et une 

25 largeur supdrieures d 3". par exemple) d'entrer dans la r^seiwe d'accumulation. La 
dim nsion minimale d s rdsidus qu Ton souhait retirer est d6termin6e par 
I'espacem nt entre les doigts, qui est fonction des b soins ponctuels. 
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La longueur substantielle du tamis. rendue possible grdce d son posltionnement 
dans I'axe de la reserve, et I'effiet de brassage cr66 par les sections de doigts 
posltlonntes en stages, augmenfent ia retention du materiel sur le tamis vibrant et 
pennettent de maximiser la quantity de produit en vrac qui passe au travers des 
5 doigts du tamis vibrant. II est done possible d'obtenir une capacity de production 
importante tout en minimisant les pertes de materiel en vrac d la sortie du tamis, 
caus6es par un temps de retention insuffisant. 

Les intrants de grandes dimensions qui ne passent pas d travers les doigts 
progressent sur le dessus des doigts jusqu'd ia fin du tamis, grdoe d son mouvement 
10 rotatif, et tombent soit d I'avant du tamiseur pour fomier une pile de dimension 
modeste, soit dans un convoyeur d'empilement afin de fonner une plus grosse pile 
de materiel, plus 6loign6e de la machine. La pile de rSsidus peut, entre autre chose, 
dtre utilise d des fins commerciales ou de recydage. 

D'autre part, le materiel en vrac qui passe au travers du tamis vibrant lors du 
15 tamisage primaire tombe dans la reserve d'accumulation. Ce materiel est ensuite 
achemind d I'aide d'un convoyeur, situ6 sous la r6sen/e, vers le tamis secondaire. 
II peut s'agir d'un tamis ^toiies. d'un tamis rotatif, d'un tamis vibrant ou de tout autre 
type de tamis. L'objectif du tamisage secondaire est d'obtenir une granulom6trie de 
petite dimension d un taux de production important. Comma le materiel d traitor est 
20 maintenant exempt de tous rdsidus de grandes dimensions, le tamisage secondaire 
peut facilement 6tre accompli par un tamis rotatif. sans risque d'endommager les 
grilles de tamisage. II peut aussi 6tre effiectud d I'aide d'un tamis 6toiles sans danger 
de bris pour les 6toiles ou les aibres d'^toiles. Finalement, le tamisage secondaire 
peut §tre effectud d I'aide d'un autre tamis vibrant. Cette derniere m^thode s'av^re 
25 la plus efficaoe et la plus rapide lorsque le produit d tamiser est constitu6 d'agr^ats. 
Comme les plus gros morceaux ont d6jd 6t6 retirfes, cela permet d'att indre une 
capacity de production accrue. 
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Le tamis secondaire qui peut 6tre, soit un tamis dtoiles. un tamis rotatif ou un tamis 
vibrant, permet I'obtention d'une granulomdtrie de petite dimension et d des debits 
de production importants. L'invention permet done de classifier la piupart des 
produits en vrac qui peuvent contenir des intrants de grandes dimensions en trois 
5 piles diffdrentes, d un taux de production accru par rapport d la pratique courante. 

Bien qu'un mode de realisation pr6fi§r6 ait 6t6 d^crit en detail et illustr§ dans las 
figures ci-jointes. I'homme de I'art comprendra que l'invention ne se limrte pas k ce 
mode de realisation particulier et que plusieurs variantes et modifications pourraient 
y dtre apportdes sans pour autant sortir du cadre et de I'esprit de la presents 
10 invention. 
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Figure 1 :Vuedefitoede la machine en positicmdetran^^ 
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Figure 3 : Vue de dessus de b machine en position de tran^ 
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